Sonderwerkstoff HIPM-420V
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HIPM-420V

W Korrosionsangriff 10%i kochende NaCl - m Materialabtrag von Konigswasser (5% HNO3 + 1%HCI) bei 25°C

Si Mn Cr Mo v

0,50 0,50 14,00 1,00 9,00

(Richtanalyse in %)

HIPM-420V ist ein pulvermetallurgisch erzeugter Werkzeugstahl mit einer sehr feinen, gleichmaBigen, seigerungsfreien
Gefiigestruktur und Karbidverteilung.
Dieser Werkstoff vereint hohe VerschleiBfestigkeit, Schneidkantenstabilitdt und Korrosionstragheit mit guter Bearbeitbarkeit
und MaBhaltigkeit nach dem Harten.

Sonderwerkstoff

HJPM-420V findet vorwiegend Anwendung schneidenden und fordernden Werkzeugen und Maschinenkomponenten der
Kunststoff- und Lebensmittelindustrie insbesondere bei korrosiver Beanspruchun, z.B. fiir Liner, Extruder, Pelletierwerkzeuge,
Hackmesser, Lagerschalen, Wellen und Walzen sowie VerschleiBteile. Weiterhin fiir Bauteile in der Chemie-, Pumpen-, und
Gummiindustrie.

Temperaturin °C 20 65 200 300 600
Warmeausdehnungskoeffizient 106 m/mK (20 °C bis ...) = - 11,0 11,5 12,2
Warmeleitfahigkeit W/mK (gegliint) - 173 - -
Weichglithen: 900 C, 2h Haltezeit Abkiihlen: max. 15°C/h bis 600 °C im Ofen,  Gliihhérte: max. 300 HB

ab 600°C ruhende Luft

Abkiihlen: Ofen - Luft

Abschrecken: Warmbad 540 °C, Luft,
unterbrochenes Olabschrecken, Salzbad,
Vakuum (erreichbare Harte ca. 1-2HRC

Spannungsarmgliihen: 600 - 700 °C

Harten: 1150 - 1180* °C
2 - 3 Haltestufen je nach Querschnitt

1. Vorwarmen 450 - 500 °C
2. Vorwarmen 850 - 900 °C
3. Vorwarmen 1000 - 1050 °C

geringer)
Anlassen: 3 x je 2 Stunden gemaB Tabelle
gewiinschte Harte (°C) Hértetemperatur °C Haltezeit min Anlasstemperatur °C
56 1150 20 320*
51 1150 20 260
58 1150 20 200
58 1180 20 260
59 1180 20 200
59 1180 20 540*
Probendurchmesser @ 13mm mit vorangegangenem Vorwarmen bei 870 °C.
Haltezeiten miissen entsprechend der Abmessung angepasst werden.
1180 °C als maximal zulassige Hartetemperatur darf nicht iiberschritten werden
*beste Kombination Zahigkeit / VerschleiBbestandigkeit
** hachste VerschleiBbestandigkeit bei eingeschrankter Korrosionshestandigkeit
Lahigkeit / VerschleiBfestigkeit
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14125 1.2319 1.2379 - 60HRC 1.4125- 58 HRC HIPM-420V - 58 HRC

W abrasive VerschleiBfestigkeit ~ m Charpy C-Kerbschlagarbeit
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und/oder in sonstiger Weise zu bearbeiten. Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten



