Sonderwerkstoff HIPM-9
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Physikalische Eigenschaften

Wirmebehandlung
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(Richtanalyse in %)

HIPM-9 st ein pulvermetallurgisch erzeugter martensitischer Werkzeugstahl mit einer sehr feinen, gleichméBigen,
seigerungsfreien Gefiigestruktur und Karbidverteilung.

Die hohe Anzahl harter Vanadiumkarbide und die chromreiche Matrix schaffen einen Werkstoff mit einem optimalen Verhéltnis
von VerschleiBwiderstand, Z&higkeit und Korrosionsbestéandigkeit.

Sonderwerkstoff

HIPM-9 eignet sich besonders fiir Werkzeuge mit hohen Anforderungen an VerschleiBwiderstand und Korrosionsbesténdigkeit,
wie z.B. VerschleiBteile und Messer in der Lebensmittelindustrie sowie Werkzeug- und Extruderbaugruppen, inshesondere bei
Verwendung faserverstarkter Kunststoffe.

Temperaturin °C 20 100 200 300 400 500
Warmeausdehnungskoeffizient 10-6 m/mK (20 °C bis ...) - 109 112 118 12,1 12,3
Warmeleitfahigkeit W/mK (gegliiht) 16,5 180 194 20,4 219 22,1

Gliihharte: max. 280 HB
Abkiihlen: Ofen - Luft

Abschrecken:
Vakuum oder Warmbad, 500 - 530 °C

Spannungsarmgliihen: ca. 650 °C
Harten: 1070 - 1170 °C

Tiefkiihlen:-70 °C Erwamen auf Raumtemperatur an ruhender

Luft

Anlassen:
Anlasstemperatur °C 100 200 300 400 500 540 550
Hartetemperatur 1150 °C 62 59 51 58 60 59 54
Hértetemperatur 1150 °C + Tiefkiihlen 64 62 61 62 62 58 54
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