Sonderwerkstoff HIPM-K39

Werkstoffdatenblatt

C Si
2,48 0,50

Werkstoffeigenschaften

Normen

Anwendung

Physikalische Eigenschaften

Wirmebehandlung

Anlassschaubild

HJM e Hobusch - Johanning - Metals GmbH & Co.KG * Mdllberger Strasse 17 32602 Vlotho

Wir behalten uns ausdricklich vor, die Inhalte unserer Datenblatter ohne gesonderte Ankiindigung jederzeit zu verandern, zu léschen

Mn Cr Mo '} (] Co
0,30 430 400 8,90 1,00 2,00

(Richtanalyse in %)

HIPM-K39 ist ein pulvermetallurgisch erzeugter Kaltarbeitsstahl mit einer sehr feinen, gleichméBigen, seigerungsfreien
Gefiigestruktur und Karbidverteilung. Durch den erhdhten Vanadium-Gehalt und der daraus folgenden Anreicherung des
Gefiiges mit harten Karbiden wurde der abrasive VerschleiBwiderstand verbessert. Der Werkstoff ist sehr gut nitrierbar und

durch seine homogene Gefiigestruktur auch sehr gut zur Beschichtung mittels PVD- und CVD- Verfahren geeignet.
Sonderwerkstoff

HJPM-K39 eignet sich besonders fiir Stanz-, Schneid- und Umformwerkzeuge, Schneidstempel, Matrizen. Kaltwalzen,
Pilgerdorne, Messer fiir die Recycling-, Papier- und Verpackungsindustrie, Schermesser, Spritzdiisen.

Temperatur in °C 20 100 200 300 400 500 600 700
Wérmeausdehnungskoeffizient 106 m/mK (20 <c bis..) 103 107 10 14 17 120
Warmeleitfahigkeit W/mK (gegliiht) 20,1 - - - - - -
Gliihhérte: max. 300 HB
Haltezeit min. 4h

geregelte Ofenabkiihlung bis
500°C, danach ruhende Luft

Arbeitshérte: 58-64 HRC

Spannungsarmgliihen: ca. 650 °C Abkiihlen: Ofen - Luft

Harten: 1030 - 1180°C

1. Vorwdrmen ca. 650°C
2. Vorwarmen 850-900°C
Anlassen:

Abschrecken: Vakuum oder Warmbad

Anlasstemperatur °C 525 550 ol 600
Hartetemperatur 1030 °C 61,5 5915 57,0 53,0
Hartetemperatur 1070 °C 63,0 61,0 58,5 55,0
Hartetemperatur 1100 °C 63,5 61,5 59,0 56,0
Hartetemperatur 1180 °C 65,5 64,0 61,0 58,5
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und/oder in sonstiger Weise zu bearbeiten. Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.



